


Topné trubky se vyrabéji v primérech 5,0, 6,5 a 8,5 v souladu

s nasledujicimi normami:

DIN 44873, DIN 44874 Casti 1, 2 a 3, DIN 44875, DIN 44876, DIN
44878, DIN 44879, DIN 44922 Casti 1 a 3.
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Jako tepelny drat (kruhové draty a pasy podle DIN 59470)
pouzivame vysoce zaruvzdorny odporovy material NiCr
podle DIN 17470.

Kiizolaci je pouZit kyslicnik hofe¢naty (MgO). Diky velkému
zhutnéni topné trubky je zajisténa i pfi vysokych teplotach
dobra elektricka izolace a vysoké tepelna vodivost.

Materialy:

Aplikace a poZzadované vlastnosti:

Ohfev vody,
dobréa odolnost proti korozi

3.) Pro elektrické pfipojenti je k topné spirale pfivaren ocelovy
¢ep. Cep (3a) je odizolovan od trubkového plasté

keramickym pouzdrem (3b). Aby nedoslo ke vniknuti vihkosti

do hygroskopického kysliéniku hofeénatého a zistala

zachovana dobra elektricka izolace, jsou konce trubek
utésnény specialnim tésnivem (3c), které je pfizplisobeno
pozdéjsi aplikaci.

4.) Topné trubky se dodavaji v Zihaném stavu, vhodném

k ohybani.

Plast maze byt podle aplikace vyroben

z nasledujicich materialu:

Pramér D:
8,5mm

Méd (K)
Mat.¢. 2.0090
Ocel CrNi (C)

Mat.C. 1.4541
X 10 CrNiTi 18 9

6,5 mm 5,0 mm

Méd (K)

Mat.¢. 2.0090 -

Ocel CrNi (C) Ocel CrNi (C)
Mat.¢. 1.4541 Mat.¢. 1.4541

X10CrNiTi 189 X10CrNiTi 18 9

Ohfev agresivni vody, velmi dobra Ocel CrNi (M) Ocel CrNi (M) Ocel CrNi (M)

odolnost proti korozi Mat.¢. 1.4435 Mat.¢. 1.4435 Mat.¢. 1.4435
X2CrNiMo 1812 X2CrNiMo 1812 X2 CrNiMo 18 12

Ohfev vzduchu nebo oleje Ocel (F)

pro zahfati kontakt( a pro viévani lehkych a tézkych kov(, Mat.¢.1.0112 - -

povrchova teplota az 400 °C St 37

Ohfev vzduchu pro zahfati Ocel CrNi (C) Ocel CrNi (C) Ocel CrNi (C)

kontaktu, ohfev vody pfi zajisténi Mat.¢. 1.4541 Mat.¢. 1.4541 Mat.¢. 1.4541

odolnosti proti korozi, povrch. teplota az 750 °C

X 10 CrNiTi 18 9

X10CrNiTi189 X 10 CrNiTi 189

Ohrev vzduchu, zahfivani kontaktd,
vysoka odolnost proti korozi. povrch. teplota az 850 °C

Ocel NiCr (N)
Mat.C. 1.4876
(Incoloy)

X 10 NiCrAITi 32 20

Ocel NiCr (N)
Mat.¢. 1.4876
(Incoloy)

X 10 NiCrAITi 32 20



Pripojky:

Topné trubky mohou byt dodavany s pfipojkami podle obr.

3.1.

Oznacovani pfipojek podle DIN 44874 &ast 2. I‘“
|
|

Zaizolovani pramen( keramickymi perlami nebo silikonovou
hadici, nebo Uhlové zastréky podle dohody.

Obr. 3.1
Primér O
B8 mim 6.5 mm 5.0 mm
CepB Caph Cap B
Zawit M4 G Praman G Pramen G
Pramen G Primal zistrcla F Pfima riisintka F
Pfima zasitsa F
Délka:
Dodavaji se nasledujici délky: 300 — 4600 mm 300 — 3800 mm 300 - 3000 mm
Délkova tolerance podle DIN 44874 ¢ini + 2 %, minimalné
v8ak + 5 mm. UZSi tolerance museji byt dohodnuty
pfi udélovani zakazky. Pro tvarované topné trubky museji byt
délkové tolerance a mista kompenzaci délkovych
toleranci dohodnuty pfedem.
Maximalni proud: 15A 15A 15A
Nevytapéna délka L:
Nevytapény konec se dodava 35, 50, 75, 100, 50 mm 35a50 mm
v nésledujicich délkach (jiné délky na pfani). 150 a 200 mm
Provozni napéti: do 500V do 500V do 380V
Tolerance vykonu podle VDE 0720 ¢ast 1e. +5-10% +5-10% +5-10%
Poskytovany vykon:
Viykon topné trubky s danou délkou mUZe kolisat v urcitém 5az 600 Ohm/m 5az 300 Ohm/m 5az 300 Ohm/m

rozmezi. K tomu je nutné vypocitat mémy odpor topného dratu
podle nasledujiciho vzorce a porovnat jej s meznimi hodnotami.

U2
P*lp* t
r = odpor na metr vytapéné délky trubky (Ohm/m)
U = jmenovité napéti (V)
P = jmenovity pfikon (W)
l, = vytdpéna délka (m)
t« = teplotni soucinitel topného dratu (0,86 — 0,96)

r=



Teplota plasté trubky je zavisla na mérném zatizeni povrchu a Teplota plasté trubky je pfi pouzivani v klidném vzduchu

na okolnim prostredi. zavisla rovnéz na teploté okolniho prostedi.

Pfiklad: Priklad:

Topna trubka, pouZivana na vzduchu pfi mérném zatiZeni Topna trubka, pouzivana v teploté okolniho prostredi 400 °C
povrchu 4W/cm?, bude mit povrchovou teplotu asi 600 °C. pfi mérném zatizeni povrchu 5 W/cm?, bude mit povrchovou

teplotu asi 800 °C.
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Doporuéeni pro volbu mérného zatizeni povrchu uvadi DIN odvod tepla a pfi nasazeni nékolika topnych trubek nedojde
44875, k jejich vzajemnému ovliviiovani.

Na zakladé dnesniho stavu techniky jsme do nasleduijici

tabulky shrnuli odpovidajici hodnoty pro rizné latky. Jde o Vy88i mérna zatiZeni povrchu mohou byt zvolena jen u
maximalni hodnoty, které zarucuji vysokou provozni specialnich konstrukci a po dikladném prezkouseni.

bezpeénost, kdyz bude vhodnou instalaci zajistén dobry

Aplikace Teplota Pfipust. mérné zatizeni povrchu ve W/cm?
ohfivané latky °C pro trubku z:

K F C N M

Voda klidna 100 10 - 10 - 10
Voda obihajici (pracky) 100 14 - 14 - 14
Voda proudici (pratok. ohfivac) 100 25 - 25 - 20
Voda pfi nebezpeci chodu na sucho 95 6 - 6 - 6
Tlakova voda do 35 bar 240 6 - 10 - 10
Alkalické lazné 100 - 6 - - -
Zfedéné kyseliny 100 - - - 2,5 2
Fosfatovaci lazné 90 - - 4 - 4
Olej Fidky 50 - 3,5 3,5 - -
Olej Fidky 250 - 2 2 - -
Olej Fidky 350 - 1,5 1,5 - -
Olej husty 300 - 1,2 1,2 - -
Olej v uzavfené nadobé (radiatory) 80 - 12 12 - -
Glycerin 150 2 2 2 - -
Dehet 150 - 1 1 - -
Olovéna lazen 500 - - 4 - -
Vzduch klidny (viz téZ obr. 4.2)" 25 - 1,7 5 6,0 -
Vzduch klidny 200 - 1 4 5 -
Vzduch proudici, 2 m/s 50 - 2 55 6,5 -
250 - 0,7 3,5 4 -

450 - - 2 2,2 -

Vzduch proudici, 6 m/s 50 - 3,5 9 10 -
250 - 1,6 6 6,5 -

450 - - 3,5 4 -

Vzduch proudici, 10 m/s 50 - 5 10 10 -
250 - 2 8 9 -

450 - - 45 55 -

Salavé vytapéni s reflektorem - - - 5 6 -

Kontaktni ohfev povrchu:

- bez regulace - 1,9 3 35 -
- se zalitim v lehkém kovu - 10 - - -
- se zalitim v tézkém kovu - 8 - - -
- se zalitim v Sedé litiné - 4 - - -

1) Jestlize se pfi ohfevu vzduchu nebo plynt vyzaduji nizké povrchové teploty topnych trubek, doporucujeme pouzit zebrované topné
trubky (viz samostatny prospekt ¢.20). Pomoci pasu navinutého na vysku se zvétsi povrch topnych trubek a zmensi zatizeni
povrchu.
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Ohr. 6.1

Mérné zatizeni povrchu H = f (I,) se voli podle G&elu pouZiti
trubky a je smérodatné pro teplotu plasté trubky a pro Zivotnost
topné trubky.

P W
r=1ly*D*II cm?
H = mérné zatiZzeni povrchu
P = jmenovity pfikon (W)
Iy = vytapéna délka (cm)
D*I1 = obvod plaste:

pro & 8,5 mm = 2,67 cm
pro & 6,5 mm = 2,04 cm
pro & 5,0 mm = 1,57 cm
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Priklad:

Voda (klidna) mé& byt ohfata topnou trubkou (6,5 mm, vytapéna
délka 100 cm, material plasté chromniklova ocel C) na 100 °C.
Jaky je poZadovany vykon?

1. Podle tabulky na str. 5 je pfipustné mérné zatizeni
povrchu H pro chromniklovou ocel v klidné vodé
rovno 10 W/cm2.

2. Zvy3e znazornéného diagramu mizeme pro tuto
hodnotu odegist maximalni pfipustny vykon 2 100 W.
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Obr. 6.3

Topné trubky typu RHK 5 maji na rozdil od normélnich topnych
trubek o priméru 8,5 a 6,5 mm mensi izolaéni vzdalenosti, tzn.
Ze prenos tepla mezi topnou spiralu a vngjsim plastém, na
ktery se teplo pfedava, probiha rychleji.

Vysledkem toho je mensi teplotni rozdil mezi vnéjSim plastém
a topnou spirélou, takze pfi provozu pfi vysokych teplotach je
pfedpokladana zivotnost ve srovnani se stejné zatizenymi
topnymi trubkami vétSich pramérd vétsi.

Diky menSim rozmérdm topnych trubek typu RHK 5 Ize
dosahnout rychlejsi regulace a niz$i spotfeby energie,
vynalozené na vlastni ohfev topné trubky. Takto Ize pfedevsim
u malych spotfebicli dosahnout vy$si G¢innosti.

Topna trubka typu RHK 5 nabizi kromé kratké doby ohfevu i
nakladové vyhody, a to pfedevsim u aplikaci, u nichz je
nejdulezitéjSi teplota a nikoliv topny vykon (nap. grilovaci
zafizeni). K dosazeni stejné teploty jako u topné trubky vétsiho
prdméru se potfebuje mensi topny vykon. Uzivatel zafizeni

U topnych trubek typu RHK 5 Ize zhotovit zakfivené tvary a
poloméry, které by byly u topnych trubek vétSich pramérd
dosaZitelné jen se zhorSenim jakosti. Pfedevsim pro topné
trubky zalité v hliniku nebo slitinach hliniku maiji tyto poloméry
velky vyznam. Diky mensi tloustce mohou byt télesa
zhotovena jako tenkosténnd, coZ nepfimo sniZuje jejich
néklady.

Smérné hodnoty pro povrchové zatizeni jsou stejné jako pro
topné trubky o priméru 8,5 a 6,5 mm. Nemélo by dojit

k pfekrogeni maximalni teploty povrchu 750 °C. Pfi
odpovidajicich poétech kusU jsou pro plasté k dispozici i
specialni materidly, umozriujici dosaZeni povrchové teploty
plasté 850 °C.

Pajitelnost topnych trubek typu RHK 5 odpovida pajitelnosti
topnych trubek o prdméru 8,5 a 6,5 mm. Na pfani mizeme
dodat topné trubky s pfipajenymi zavitovymi pouzdry. Je viak
rovnéz mozné, aby zakaznik pajel topné trubky sam. K tomu
doporucujeme stfibrnou pajku s teplotou pajeni nepfesahujici
700 °C.
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Obr. 7.2

Jestlize uZivatel hodla topné trubky ohybat, musi to uvést

v objednavce. PI&st trubky nesmi byt poSkozen Udery kladiva
ani zafezy. Topna trubka jednou ohnuta nesmi byt na stejném
misté ohnuta zpét.

Instalace:

Topné trubky Ize napf. zapajet do stény nadrze nebo do
pfiruby. K tomu téelu doporuéujeme tvrdé pajeni stfibrnou
pajkou. Pajena mista museji byt bez mastnot a bez vrstvy
kysliniku, aby bylo zaru¢eno bezvadné spojeni a zabranéno
vzniku koroze. Pripojky museji byt béhem pajeni a po pajeni
ochrénény pred tavidlem a Cisticimi prostfedky. Pajeci teplota
by neméla pfekrodit 700 °C.

ProtoZe topné trubky jsou uzavfeny specialnim t&snivem,
nesmi teplota v misté pfipojek prekrodit pfi pajeni a pfi dalSim
pouzivani 200 °C. Jinak by do3lo k poSkozeni pfipojek a ke
shizeni vysokonapétové pevnosti a izolatniho odporu.

Topné trubky nelze svarovat ani pfivafovat. Jestlize maji byt
topné trubky uchyceny napf. do silnosténnych pfitrub, je nutné
pouZivat pfivafovaci pouzdra, do kterych se topné trubky
zapdji.

DalSimi moznostmi uchyceni jsou zavitova pouzdra nebo
pfiruby, k nim mizeme dodat protimatice a odpovidajici
azbestomédéné tésnici krouzky. Na skladé méame nasledujici
pfipevriovaci souéasti:
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Obr. 7.3 b n
ZkousSeni:

Topné trubky vyhovuiji pfedpistim VDE. Kazda topna trubka se
podrobuije kusové zkousce podle VDE 0720.

Znaceni:

Topné trubky jsou na jednom konci opatfeny razitkem
s nasledujicimi udaji:

RHK = Topna trubka

C = Material plasté, ocel CrNi

230V = Napéti

1000 W = Vykon

49 = Ctvrtleti a rok vyroby (napf. 4. &tvrtleti 1989)



Topné trubky mizeme dodat ohnuté podle vykresu nebo
vzorku. U topnych trubek s nékolika ohyby je vyroba
snadnéjsi, jsou-li vSechny poloméry ohybu stejné. Ohyby o
90° a 180° by mély byt upfednostiiovany. Pfechod mezi
vytapénym a nevytapénym usekem nesmi lezet v misté
ohybu. Je nutné dodrzovat minimalni vzdalenosti a minimalni
priméry ohybacich valeckl podle obr. 7.1 a7.2.
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Obr. 8.1 Chor. B2 Obr. 8.3
Obr, 8.4 O, B.5 Obr. 8.6
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Cbr. 8.7 Obr. 8.8
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Obr. 8,10 Cbr. B11
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Obr. 813 8.14 Obr. B.15

K piedani objednavky nebo pro vyfizeni zakazky
pozadujeme nasledujici udaje:

o primér trubky

o napéti

e vykon

o délka/nevytapéné konce

o material plasté

e zplsob pfipojeni

e tvar ohybu

¢ misto kompenzace délkové tolerance

e jakost povrchu (leskle zihany, oxidaéné Zihany)
e zplsob uzavreni trubky (vodotésné, parotésné)
o teplota okolniho prostfedi topné trubky

o okolni prostredi

e zplisob pouziti, je-li to mozné

e mnozstvi



