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Obr. 3.1

Vysokovykonné topné patrony typové fady HLP jsou vysledkem
dlouholetého vyvoje konvenénich topnych patron, které nase
firma vyrabi jiz vice neZ 40 let.

Specialni konstrukce topnych patron umoznuje extrémné vysoké
zatizeni povrchové plochy pfi pfenosu tepla. Do nejmensich
prostor( tedy Ize pfenaSet velké vykony. Viastnosti uvedeného
topného elementu rozsifuiji aplikaéni moznosti konstruktért

v oblasti elektrického prenosu tepla.

Vysokovykonné topné patrony typu HLP jsou prvni skladem
dodavané ,utésnéné* patrony, které se mohou prokézat VDE —
zkuSebnim znakem.

Norma DIN 44921 list 2 uvadi primeéry, délky a material pro
oplasténi vysokovykonnych topnych patron. V oblasti
normalizovanych primér( zahrnuje nase nabidka
normalizovanou fadu v celém rozsahu a sortimentem jednotlivych
délek topnych patron jeji rozsah daleko prekraduje.

Pravidlo 11-ti bod(i usnadnuijicich praci s
yutésnénymi topnymi elementy”.

o U topnych patron se zatiZzenim povrchové plochy do 20
Wicm? je potfeba provést vrtani pro ulozeni topnych
element(i podle ISA H7 s nejmensi moznou povrchovou
drsnosti.

e Pro topné patrony se zatiZzenim povrchové plochy nad
20 Wicm je potfeba provést posuvné ulozeni topnych
patron. PoZzadované pfesnosti vSak Ize docilit pouze
jednotlivym ulozenim kazdé patrony.

o Vrtani pro uloZeni topnych patron musi byt valcovitého
tvaru. Nesouosé vrtani a lunkry jsou pfi¢inou $patného
pfechodu tepla. Chybné provedené vrtani rovnéz
nepfiznivé ovliviuje Zivotnost topnych elementu.

Pro snadnéjSi montaZ a demontaz topnych patron je
vhodné pouzivat pfi vyvrtani pro ulozeni topnych patron
prichozich dér (popf. osazené vrtani).

Uvedené provozni teploty topnych patron neplati pro
pfipojovaci elektr. vedeni. Vhodné elektr. pfipojovaci
vedeni je potfeba zvolit pro kaZdy aplikacni pfipad
zvIast.

Tepelné-odolny kluzny prostfedek NEVER SEEZ
usnadriuje v pfipadé malych vrtani montaz a demontaz
topnych elementu.

Oblast kolem pfipojovaci patice (hlavy) je potfeba
chranit pfed nepfiznivymi vlivy kapalin, pastovitych
médii a jejich pfipadnymi vypary (kluzné prostfedky,
oleje, plastické hmoty atd.). NedodrZovani uvedené
zasady je pficinou vzniku plazivych proudu a priraz(
elektr. proudu.

PFivodni elektrické vedeni musi byt v misté vystupu
z topné patrony chranéno proti nepfiznivym vlivim
mechanického kmitani. Pary vznikajici pfi narlistu
teploty izolace musi byt volné odvétratelné.

Kontrolu pracovni teploty je potfeba zajistit spinacim
regulatorem, regulatorem s impulsni ifkovou modulaci
anebo regulatorem s vykonnym fidicim systémem.
Casto je pfilis pomalé regulacni draha pfiginou
termického pretiZzeni topnych element. Proto je potfeba
dbét je potieba zajistit v absolutné suchych prostorach
anebo ve vakuové balenych plastikovych saccich.
Pfipadné absorbovanou vihkost topnych patron Ize
odstranit jejich suSenim pfi teploté 180 °C po dobu 8-mi
hodin.

Pfi dodrzovani vySe uvedenych zasad Vam zaru€ujeme
bezporuchovou funkci a dlouhou Zivotnost nasich
vysokovykonnych topnych patron. Rovnéz Vam nehrozi
nebezpeCi nahlého vypadku ve vyrobé. Radami
tykajicimi se zplisobu uzivani a aplikace topnych patron
v8ak nepfejimame zodpovédnost za provozovani
takovych zafizeni, ktera jsou osazena nasimi topnymi
elementy.
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Utésnéna topna patrona typu HLP se sestava z nosného na
umisténi teplotniho ¢idla do vzdalenosti max. 10 cm od topné
patrony.

Pfi pouziti dvou a vice topnych patron je potfeba dbat, aby odstup
mezi jednotlivymi patronami byl minimalné stejné veliky, jako je
primér topné patrony.

Dlouhodobé skladovéani topnych patron télesa, které je symetricky
ukotveno v tésné odstupu od vnéjsiho plasté patrony. Tepelné
odolny topny vodi¢ ze slitiny NiCr 8020 je navinut na vngjsi ploe
nosného télesa. Zbyvajici meziprostor je vypinén €istym oxidem
Zeleza a je vysoce utésnén.

Tésnost svaru dna topného elementu je provedena s odolnosti
proti plyntm, povrchové opracovani plochy plasté je v pfesnych
tolerancich.

Technicka data:

Plast' topné patrony

Chrom-niklova ocel X 10 CrNiTi 189, Material ¢. 1.4541,
austeniticka struktura, tésnost svaru dna patrony je provedena

s odolnosti proti kapalinam a plyndm (<500 bar), max. tepelné
zatizeni je 750 °C, opracovani povrchové plochy je bez vyénélkad,
brouseni v pfesnych tolerancich.

Topny vodié¢

NiCr 8020, material ¢. 2.4869, teplota taveni 1 400 °C

Nosi¢ topného vodice

Cisty oxid magnézia — vysoce utésnény

Tolerance
Pramér: - 0,02 mm az — 0,08 mm pro metrické zavity
+ 0,05 ze zadané hodnoty priméru

pfi primérech v inch

(V4= 6,22 mm, 5/1¢: = 7,87mm,

3/g«=9,40 mm, V2= 12,57 mm,

5/g- = 15,75 mm)

Délka: +1,5 %, nejméné vSak + 2 mm
(pokud nebylo dohodou jinak stanoveno)
Viykon: +10 %

Mezni hodnoty
Napéti: az 400 V
max. proud pfi priméru

@ (mm) 65| 8 | 10 [125] 16 | 20
A 16 2|6 | 8 [10]16
Max. délka (mm) | 100 | 130 | 160 | 200 | 300 | 300

Topné patrony typu HLPL jsou aZ do max. délky 1,5 m vyrabény
na zakazku.

Primér: metricky a v inch podle typové tabulky

Viykon: Miniméalni a maximalni vykon je zavisly na prméru pouzité
topné patrony

Svodovy proud: < 0,5 mA

Zatizeni povrchové plochy plasté: asi 50 W/cm?

Provozni teplota: asi 750 °C méfeno na plasti

Nevytapéné konce

Patice (hlava) topné patrony neni vytapéna v délce 6 — 12 mm.

Dno patrony neni vytapéno v délce 4 — 8 mm. Udaj o presné délce
je zavisly na primeéru pouZitého topeni.

Pfipojeni

Patrony s délkou nad 60 mm maji keramickou pfipojovaci patici
(hlavu). Pouzita je keramika typu KER 221, DIN 40685. Patrony

s délkou do 60 mm jsou zakrytovany pouze keramickou zaslepkou
(platkem) na strané vyvodniho vedeni. Vyénivajici pfipojovaci
draty z Cistého niklu jsou v pfipadé obou provedeni asi 30 mm
dlouhé.

Vystupni kontrola

Provadi se kusova kontrola dle VDE 720



Vlysokovykonné topné patrony, které jsou vypsany v nize uvedené typové tabulce, jsou pribézné dodavany skladem
(provedeni podle obrézku 7.1). Rovnéz Ize v kratké dobé provést kompletaci s dalSim pfisluSenstvim podle str. 18 — 19.

Priimér Délka Vykon ve Wattech Wicm? Cislo
D L pii 230 V skupina vyrobku
40 100 Il 120000
125 ll 120001
160 \Y 120002
175 \Y 120003
200 Y 120004
50 100 Il 120005
160 ll 120006
200 \Y 120007
250 Vv 120008
& 6,5mm 60 125 Il 120009
200 ll 120010

250 \Y 120011
315 Vv 120012
80 125 | 120013
180 I 120014
280 ll 120015
350 \Y 120016
100 160 | 120017
220 I 120018
350 ll 120019
40 100 Il 120020
160 ll 120021
200 \Y 120022
250 Vv 120023
50 125 I 120024
200 ll 120025
250 \Y 120026
315 Vv 120027
60 100 | 120028
140 I 120029
8,0 mm 220 ll 120030
280 \Y 120031
350 Vv 120032
80 160 | 120033
200 I 120034
315 ll 120035
400 \Y 120036
100 180 | 120037
280 I 120038
400 ll 120039
130 250 | 120040

400 Il 120041









Tolerance pro viechny metrické & - 0,02 mm az — 0,08 mm



Vlysokovykonné topné patrony, které jsou vypsany v nize uvedené typové tabulce, jsou pribézné dodavany skladem
(provedeni podle obrazku 7.1). Rovnéz Ize v kratké dobé provést kompletaci s dalSim pFisluSenstvim podle str. 18 — 19.

Priimér Délka Vykon ve Wattech Wicm? Cislo
D L pfi 230 V skupina vyrobku
111" 100 I 120179
125 Il 120180

160 \Y 120181
175 \Y 120182
200 Vv 120183
2" 100 I 120184
160 Il 120185
200 \Y 120186
250 Vv 120187
N/ 21/ 125 I 120188
200 i 120189
250 \Y 120190

315 Y 120191
31 125 | 120192
180 I 120193
280 i 120194
350 \Y 120195
4 160 | 120196
220 I 120197
350 ll 120198
111" 100 I 120199
160 i 120200

200 \Y 120201
250 Y 120202
2" 125 I 120203
200 Il 120204
250 \Y 120205
315 Vv 120206
210" 100 | 120207
140 I 120208
& 516" 220 Il 120209
280 \Y 120210

350 Vv 120211
31, 160 | 120212
200 I 120213
315 Il 120214
400 \Y 120215
4 180 | 120216
280 I 120217
400 Il 120218
51/ 250 | 120219
400 I 120220

111" 100 | 120221
125 I 120222

200 I 120223






Jmenovity primér v inch
1/4“

516"
3"
1/251
5"
3/4“
1 “

Zadany primér v mm

6,22
7,87
9,40
12,57
15,75
18,93
25,28

+0,05 mm
Tolerance
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Pfedevsim k vytapéni nejmensich dilct byly vyvinuty
vysokovykonné ,vysoce utésnéné“ topné elementy.
VnéjSi plast, ktery je zaroven nulovym vodiéem, byl
vyvinut z Cr-Ni oceli (material €. 1.4541).
Vysokovykonné topné patrony typu HLP 2,8 HLP 4,5 a
HLP 5 mohou byt pouZity jenom pro provoz

s bezpe€nym napétim az do max. 42 V.

Technicky popis

Plast topné patrony pro provoz s bezpeénym napétim
neni brouseny (prdmér 2,8 — 0,1 mm, 4,5+ 0,1 mm,
popf. 5 £ 0,1 mm). Tésnost svaru dna patrony je
provedena s odolnosti proti kapalinam a plyntm.
Maximalni teplota plasté topného elementu pro patrony
v rozsahu 2,8 a 4,5 mm je asi 500 °C.

Pro patrony s primérem 5 mm je max. teplota zvySena
na 750 °C. Pfipojovaci vedeni patrony s bezpe€nym
napétim o priméru 2,8 a 4,5 mm je opatfeno asi 100
mm dlouhym vodiéem se sloZzenym jadrem a
teflonovou izolaci. Tepelna odolnost teflonové izolace
je omezena do 300 °C. Topné elementy o prdméru 5
mm maji asi 20 mm dlouhy pfipojovaci vodi¢ s pevnym
jadrem o priméru 2 mm.

Typova tabulka

Vysokovykonné topné patrony typu HLP 2,8 HLP 4,5 a
HLP 5 podle obr. 11.1 aZ obr. 11.3 nejsou standardné
skladem k prodeji. VSechny v typové tabule uvedené
topné elementy je vSak mozno jednotlivé objednat

v sadach nad 25 kusu.

Topné patrony jinych délek, napéti anebo vykonl je
rovnéz mozno vyrobit na zakazku v sadach nad 25
kusU.

Pouziti vysokovykonnych topnych patron typu HLP 2,8
a HLP 4,8 s tepelnym zatiZzenim povrchové plochy > 20
Wicm? je mozno pouze v pfipadé, ze je zajistén velmi
dobry odvod tepla. Velmi slabé zatizené topné patrony

v této fadé (napajeci napéti 24 V) mohou byt rovnéz
provozovany pfi 42 V (vykon vSak vzroste na 3,1
nasobek jmenovitého vykonu).

Silné zatizené topné patrony, které jsou napajeny
napétim 24 V, Ize rovnéz provozovat pfi 12 V (vykon
v8ak klesne na 0,25 nasobek jmenovitého vykonu).

HLP 2,8 mm
Délka Vykon pfi
(mm) 24V
240 20 ...60
50 30...80
60 40 ... 80
80 40 ... 80
100 40 ... 80
130 50 ... 100
160 50 ... 100
200 60 ... 120
Zatlzem, 5 .20
povrchove
plochy
W/cm?
HLP 4,5 mm
Délka Vykon pfi
(mm) 24V
40 20 50 80 125
60 40 80 125 200
80 50 100 160
100 63 125 200
130 80 160
160 100 200
200 125
Zatizent g 44 42 .20 21..28 29..
povrchové )
plochy W/cm?
HLP 5,0 mm
Délka Vykon pfi
(mm) 24V
40 40 80 125
50 50 100 160
60
80 63 125 200
100
130 80 160 250
160 100 200
200 125 250
Zatlzem, 4.8 9..16 17..28
povrchové
plochy W/cm?

Proudové zatiZzeni max. asi 8 A.



Vysokovykonné topné patrony v dlouhém
provedeni jsou pfedevsim ur€eny pro vytapéni
velkoplodnych a velkoobjemovych téles a jsou
vyrabény az do délky 1 500 mm.

Sestava

Topné patrony v dlouhém provedeni typu
HLPL odpovidaji vlastni konstrukéni stavbou
vysokovykonnym topnym patronam typu HLP.
Topny vodi¢, nosi¢ topného vodiCe, plast a
vSechny dalSi podstatné soucasti jsou
vyrobeny ze stejnych materild jako v pfipadé
topnych patron typu HLP (viz obr. 4).

Nevytapéné konce

V zavislosti na prdméru topné patrony neni
vytapéno poslednich 1 — 14 mm na strané
patice (hlavy) a asi 6 — 8 mm od dna patrony.

Tolerance

Stejné jako v pfipadé topnych patron typu
HLP.

Mezni hodnoty

Z(stavaji stejné jako v pfipadé topnych patron
typou HLP. Zména je pouze pro proud pfi
patficném prdméru.

primér (mm)

65 [8 [10 [125 [16 |20 |(mm)
16 |2 |6 |8 |16 [16 |A

Délka: v zavislosti na priméru az 1 500 mm

Skupina zatizeni Zatiz

Typova tabulka

Vtypové tabulce jsou uvedeny topné
patrony typu HLPL v upfednostnéné verzi.
Avsak ani topné elementy z uvedené typové
fady nejsou nabizeny volné skladem
(zakazkova vyroba).

Pramér Délka Vykon ve Wi/cm?
D L Wattech pri skupina
230V
200 350 |
500 I
& 6,5 mm 630 Il
250 500 |
630 I
300 630 |
200 500 |
630 I
800 Il
250 630 |
< 8,0 mm 800 I
300 800 |
400
500
200 500 |
800 I
1250 Il
250 630 |
1000 I
10,0 mm 1400 [
300 800 |
1250 I
400 1100 |
1400 I
500 1250 |
250 800 |
1250 I
1600 Il
300 1000 |
1400 I
12,5 mm 400 1250 |
500 1600 |
650
800
1000
1200
1500
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Obr. 131
Primér Délka Vykon ve Wicm?

Pfi stejném povrchovém zatizeni se ,Lehce D L Wattech pri skupina
utésnéné* topné patrony uvedené typové fady 230V
vyznacuji proti srovnatelnym ,neutésnénym
topnym patrondm* s kovovym plastém vyssi 100 125 120421
odolnosti proti mechanickym viivim a rovnéz 10,0 mm 130 200 120422
vy$si zivotnosti. Jsou vhodné pro vytapéni 160 250 120423
kapalnych, plynnych a pevnych médii a
odpovidaji nejnaroénéjsim pozadavkim pro 100 160 120424
provoz v drsném priimyslovém prostedi. 12,5 mm 130 220 120425

160 315 120426
Topné elementy typu PMV jsou stavény pro 200 400 120427
provoz s max. zatizenim povrchové plochy do
6,5 W/cm2. Zasady pro montaz téchto topnych 100 200 120428
patron jsou ve srovnani s typem HLP (popF. 130 280 120429
HLPL) méné narocné. Avsak i zde optimalni 16,0 mm 160 350 120430
prenos tepla priznivé ovliviiuje Zivotnost 200 450 120431
topnych elementd. Proto plati zasada, Ze vile 250 560 120432
pro vrtani nesmi piekrogit 0,1 mm. 300 800 120433
PFi montazi ,lehce utésnénych* topnych patron 100 250 120434
Vs prosime o dodrZovani stejnych zésad, 130 400 120435
které plati pro praci s ,vysoce utésnénymi* & 20,0 mm 160 500 120436
topnymi elementy. 200 630 120437

250 800 120438
Technicka data: 300 1000 120439
Sestava Topné patrony typu PMV nejsou zhotovovany mimo skladem nabizenou typovou fadu.

Stejné jako v pfipadé topnych patron typu
HLP. Zména je pouze v tolerancich.
Tolerance

Primér: + 0,2 mm pro nebrouseny plast
Dle pfani Ize brousit s pfesnymi

tolerancemi
0,02-0,08 mm
(s cenovou pfiraZzkou)
Délka: +,5 %, nejméné vSak + 2 mm

Viykon: +10%

Jmenovity primér
10 | 125 | 16 | 20 | (mm)

Doporuéeny primér vrtaku

102+ | 127+ | 16,2+
0,1 0,1 0,1

20,2 +
0,1

(mm)

,Utésnéné“ topné patrony typu PMV, které jsou
vypsany v nize uvedené typové tabulce, jsou

pribézné dodavany skladem (provedeni podle
obr. 13.1).



Prednosti, které technika dovedou pIné nadchnout
typ HLPK Tiirk + Hillinger

Néapadné kuZelovity je vnéjSi plast s kuzelovitosti 1:50
podle DIN 1 pro kuZelové koliky.

Kuzelovity tvar topné patrony zarucuje jeji pfesné
zalisovani v nastroji. Hlub$im zapusténim topné patrony
Ize dosahnout jejiho vynikajiciho usazeni (snadna
eliminace nepfesného vrtani a vyztuzeni).

VZdy pfesné slicovani topné patrony s nastrojem

s sebou pfina$i moznost vyborného odvadéni tepla a
minimalizuje se tak moZnost nebezpeci z prehfati
topného elementu. Uvedené zavislosti pfiznivé ovliviiuje
Zivotnost topnych patron.

Topné elementy typu HLPK jsou znaénym pfinosem pfi
optimalnim vyuZivani elektrické energie. Dlouhodoba
Zivotnost a mala poruchovost se spolupodileji na
snizovani provoznich nakladd.

Vyména topné patrony se provadi jednoduchym
U&elnym pfipravkem anebo protiuderem na dno topné
patrony (v pfipadé prlchoziho vrtani).

Stejnomérny teplotni profil v celé délce topného
elementu je zajistén vykonngjSimi topnymi pasmy na
obou jeho koncich.

Priklady vhodnych aplikaci
Vytapéni odlévacich nadob, vytapéni forem, cigaretové
stroje, obuvnické stroje, horké razniky atd.

Kubslovity vridk 12.5 x 180
mim E.wyrobu 2800034

Obr.14.2

Zasady pro montaz

Do topné kostky, nastroje provrtdme pfisludny kuzelovity otvor, ktery je
prdchozi (popf. slepa dira). Pfislusné vrtaky je mozno obdrZet skladem.

Rovnéz pro topné patrony typu
HLPK doporu€ujeme pfi montazi
pouzivat tepelné-odolny kluzny
prostfedek NEVER SEEZ.

Praktické ukazka jednoduché
demontaze

jednoucelovym pfipravkem je
Zobrazena

na obrazku str. 14.

Demontazni prace je diky kuzelovitému tvaru topné patrony velmi
zjednodus$ena. Jednoucelovy demontazni pfipravek (€. vyrobku 610090) velmi
usnadriuje pribéh demontaze a zarover nedochazi k poskozovani topné
patrony.

Kubelovity wstruznik 12,5 x 200 mm
& vyrobiu 280035

{wicekril poutitelny)
. wyrobicu 810060
Obr.14.3
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qu Technicka data

Primér: rozmér dna topné patrony 12,5 mm
rozmér patice (hlavy) 13,7 az 15,7 mm
KuZelovitost: 1:50
Délka: podle typové tabulky 60 — 120 mm
Vykon: podle typové tabulky tolerance + 5 %
Napéti: 220V
Ziwttovy kroubsk S Plast topné: CrNi—ocel X 10 CrNiTi 189
”I_'I""“_';"T"'“‘VF s ' patrony Material 1.4541
o . : max. pfipustna teplota plasté je 750 °C
= Pfipojeni: vodi¢ se slozenym niklovym jadrem (licna) a vnéjSi izolaci z kombinace
r sklenéného vldkna a hedvabi ve standardnich délkach 250, 500, 800
M 20 : | anebo
iy s b= = 1000 mm.
i Provedeni: se zavitovym Sroubenim M 20 x 1,5 (pomoc pfi demontazi) bez
5 zavitového
2 Sroubeni
& Svodovy proud: 0,5 mA
ZKku$ebni znak: zkouseno podle VDE 0721
Kiddel 1:50
F: | — Typova tabulka
| v
e Délka Prdmér na Vykon ve Cislo
+ 001 rrm (mm) strané patice Wattech £ 5 % vyrobku
R (hlavy) (mm)
. T 60 13,7 160 121000
250 121001
80 14,1 250 121004
400 121005
100 14,5 250 121008
400 121009
130 15,1 350 121012
500 121013
800 121014
160 15,7 400 121017
630 121018
800 121019
Kuzelovity vrtak 12,5 x 180 mm 280034
Kuzelovity vystruznik 12,5 x 200 mm 280035



Typ HLPT a HLPLT oddélen od vnéjSiho plasté (pokud neni objednavkou jinak stanoveno). Na pfani zakaznika
Ize rovnéz dodavat vysokovykonné topné patrony typu HLPT s elekir. spojenim (vazbou)
mezi termoelementem a plastém patrony.

Typova tabulka

= i L e Jdel Vysokovykonné topné elementy typu HLPT jsou dodavany skladem v primérech 6,5 az 20
o 8.1 mm a v odpovidajicich primérech v inch. Patrony v dlouhém provedeni s vestavénym
termo- elementem mohou mit méfici bod rovnéZ umistén v jinych mistech, neZ je 8picka
topné patrony.
Vysokovykonné topné patrony s pevné

zabudovanym termoelementem z Fe-Konst. Typova tabulka
anebo Ni Cr-Ni podle DIN 43710 jsou vyvinuty
specialné pro vnitfné vytapéné trysky a torpéda, Prdmér Délka Vykon ve Wicm?
kde z divodu nedostatku mista nelze separatné D L Wattech pri skupina
umistit teplotni ¢idlo. Termoelement je zalisovan 230V
a odizolovén od plasté (volny potencial).
40 mm 100 120900
Technicka data < 6,5 mm 50 mm 200 120905
100 mm 350 120910
Sestava je konstrukéné shodna
s vysokovykonnymi topnymi elementy typu HLP 40 mm 200 120915
anebo HLPL 50 mm 250 120920
Termoelement Fe-Konst. popf. Ni Cr-Ni, 10,0 mm 60 mm 400 120925
pevné zabudovany
Termické napéti podle DIN 43710 160 mrm 400 120935
. ] 115" 100 120950
Tt'achnlcke provedeni | | O 1, o - .
Vyvod termo elementu je 100 mm dlouhy. Pro 4 350 120960
Fe-Konst. je zaporny p6l oznaen modre a
kladny pdl ¢ervené. V piipadé Ni Cr-Ni je zaporny 11/, 200 120965
pdl zeleny a kladny Cerveny. Délku pfipojeného o 250 120970
vyrovnavaciho vedeni Ize pfizplsobit podle “« o
pozadavku zakaznika. Termo- element je 318 2 /2“ 315 120975
v pfipadé standardniho provedeni galvanicky 3'la 400 120980
4° 350 120985

Zakladni hodnoty termického napéti

Pripustné odchylky ve °C popf. v % vztaZenych na méfenou teplotu. Vztazna teplota °C.

Znaceni pro NiCr-Ni

termo element Fe-Konst. (FG-CUNI) DIN 43710 DIN 43710

Kladny vyvod Zelezo Chromnikl

Zaporny vyvod Konstanta Nikl

I Zakladni 5 X Zakladni hodnoty

Méfena teplota hodnoty Pripustné odchylky Pfipustné odchylky
°C mV grd % mV grd %
¢} 0 - - 0 - -
100 5,37 4,10
200 10,95 8,13
300 16,56 3 - 12,21 3 -
400 22,16 16,40
500 27,85 20,65
600 33,67 . 075 2491 }
700 ' 29,14 0,75




Kluzné prostiedky pro montaz topnych patron

PFi usazovani vysokovykonnych topnych patron do presné
vrtanych dér, doporuéujeme vZdy pouZivat tepelné-odolny kluzny
prostfedek ,NEVER SEEZ". Tento neni jedovaty a je neutralni.
Jeho vyuziti je mozné v rozsahu teplot od — 180 °C az + 1 200 °C.
Pfed montaZi se prostfedek nanese na topny element anebo na
povrch vyvrtané diry. NEEVER SEEZ* zna¢né redukuje tfeni a
usnadfuje celou montdZ. Nanesena vrstva zamezuje spékani
topné patrony disledkem dlouhodobého provozu a jejich
demontaz je pak velmi snadna. Kluzny prostfedek ,NEVER SEEZ*
dodavame v tubach o obsahu 120 g.

Typ NSB 4 je dodavéan skladem pod Cislem vyrobku 650205.

Vadné patrony je potfeba opatrné vytahnout a dbat, aby vrtana
dira nebyla poSkozena. V pfipadé prlchozi diry je mozno

k demontazi pouZit vhodnou kulatinu, ktera svym primérem
zapadne do drazky ve dné topné patrony.

Priklady vhodného vyuziti

Plastikarsky pramysl
Viytapéni extrudert, horké rozvodové kanaly, lisovaci formy,
vytapéni separaCnich vyménnych sit extruderd, pfipravky atd.

Obuvnicky pramysl
Vulkanizacni lisy, vytapéni forem, pfistroje pro raZeni za horka,
napinaci stroje atd.

Slévarenstvi

Formova jadra a kokily, tlakové lici stroje, vytapéni vakuovych
peci atd.

Pristrojova a laboratorni technika

Temparované desky, primyslové lazné, destilacni pfistroje, pajeci
lazné, olejové vytapéni, sterilizacni 1azné, olejovy predehiev atd.

Drevarsky pramysl
Horké lepeni, taveni anebo nanaseni, horké znackovace.

Obalova technika a balici pramysl

Vytapéna razici, znackovaci a svafovaci razitka, stroje pro autom.
uzavirani kartona, stroje pro pInéni a autom. uzavirani rozliénych
tub atd.

Zdravotnictvi
Inhalaéni pfistroje, sterilizatory, polymeracni pfistroje atd.

Vseobecné strojirenstvi
Teplovzdusné vytapéni, knihafské stroje, chladici kompresory atd.

Elektro-pramysl
Civkové navijeci stroje

Foto-prumysl
Susicky, chemické lazné atd.
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,Vysoce utésnéné” topné elementy typu HLP,
HLPL a PMV Ize vybavit riznymi druhy
pfipojovacich vedeni. V tabulce uvedené délky
jsou standardni a jsou dodavany skladem. Jejich
prirezy jsou zavislé na primérech topnych
patron.

Pfipojovaci vedeni
Druh izolace je zavisly na tepelném zatizeni.

1. LEGLS ... Izolace ze silikonem
impregnovaného sklenéného viakna a
hedvabi. Vodi€ ze sloZzeného niklového
jadra (licny) odolnost az 250 °C.

2. LETEM ... Tepelné odolna izolace ze
silikonem impregnovaného sklenéného
vlakna a hedvabi. Vodi¢ ze sloZzeného
niklového jadra (licny) (trvala teplota)
odolnost az 400°C

3. LEPE ... Keramicky izolator /perlicky/.
(Jenom pro topné patrony od priméru
10 mm, pfipojovaci primér vétsi nez
primér patrony), odolnost az 650 °C.

Konce vodici jsou podle prani zakaznika odizolovany AE, KSM 4, FH 6,3 (Zilkové objimky,

kabelové svorky M4, ploché objimky 6,3).

Normalizované pfipojovaci vedeni (LEGLS). Silikonem impregnované vodice se

hedvabi.
Pramér patrony Prafez Délka vodice Cislo
(mm) (mm2) se slozenym vyrobku
jadrem (mm)
05 250 210001
< 6,5 500 210003
800 210004
1000 210005
< 8,0 0,75 250 210007
500 210009
< 10,0 800 210010
1000 210011
1,0 250 210013
< 12,5 500 210015
800 210016
1000 210017
1,5 250 210019
< 16,0 500 210021
800 210022
1000 210023
2,5 250 210025
<& 20,0 500 210027
800 210028
1000 210029

»Utésnéné“ topné elementy s flexibilnim, izolovanym pfipojovacim vedenim

(ISAN) (obr. 18.2)

Stavajici nabidku skladem dodavanych ,utésnénych* topnych elementu Ize snadno rozsifit o

verzi, kdy zaizolovany flexibilni pfipojovaci vodi¢ vychazi

pfimo z topné patrony. Vyska

keramické hlavy je 7 — 12 mm. Podle pfani zakaznika Ize vySe uvedené provedeni

uzpUsobit pro prodej s kapalinami. Tato verze je ovéfena
15765).

»,Utésnéné“ topné elementy se zavitovym Sroubenim
(obr. 18.3)

dle VDE (VDE - doporucovaci list

Je-li potfeba topné elementy typu HLP, HLPL a PMV spolehlivé upevnit, pak je mozné jejich
dodate¢né vybaveni zavitovym Sroubenim z mosazi anebo nerezi. Nerezové Sroubeni je

k plasti pfivafen a mosazné Sroubeni pfipajeno. Skladem
patrony v nasledujicich provedenich (viz typova tabulka).

jsou kratkodobé dodavany topné
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Na obr. 19.1 az 19.4 jsou zobrazeny ochranné vyvody, které
chrani pfipojovaci vedeni pfed mechanickym poskozenim.
Trubkovy mezikus spojuje topnou patronu s kovovou hadici.
S télesem patrony je pevné svafeny.

Topné elementy s trubkovym piipojenim a kovovou
ochrannou hadici
(obr. 19.1,19.2, 19,3)

1. Ochranna hadice je ze spiralovité vyvinutého
pozinkovaného ocelového pasku. Hadice je
dodavana v primérech 6,5 mm az 20 mm. Uvedené
provedeni nevyhovuije pro vytapéni pohyblivych dilct
(obr. 19.1).

2. Vinovita hadice (tésnost proti kapalindm a plynum)
vyrobena z CuZn 20 anebo nerezi pro patrony o
primérd 8 az 20 mm (obr. 19.2).

3. Zpozinkovaného pletiva pletena draténa hadice pro
patrony o priméru 6,5 az 20 mm. Tepelna odolnost
pfipojeni je asi 250 °C.

,Utésnéné“ tepelné elementy s uhlovym trubkovym
pfipojenim a kovovou ochrannou hadici (obr. 19.4)

1. Ochranna hadice WAN SSL
2. VInovita hadice WAN WSL
3. Proplétana draténa hadice WAN DRSL

Kombinace mezi pfipojenim a provedenim uchyceni jsou mozné.
Kromé vySe uvedenych variant topnych patron, Ize v pfipadé
vétSich sérii sestavit dle pozadavk( zakaznika mnoho dalSich
zvlastnich provedeni.



NAS DODAVATELSKY PROGRAM:

NASE ZASADY PRO DALSI vYVOJ:

Primyslova topna telesa
se slidovou izolaci:

Valcova topna télesa

Pasova topna télesa

Ramova topna télesa

Tryskova topna télesa

Tryskova topna telesa

{utésnéna proli plastickym hmotam)

Vysokovykonna keramicka topna télesa:

Vysokovykonna topna — pasova télesa
vykonna topna — ramova télesa
Plocha topna telesa

Kombinovane celky topeni-chlazeni
Elektrické topné patrony

Trubkove topne tyce

Topné vioZky se zavitem
Keramicko-slidova topna télesa
Termo-regulatory, termo elementy,
odporove termomelry

Jsme stredné velky podnik v Tharingen,
zaloZeny v roce 1926.

Nasim zakaznikam nabizime
Zkusenosti a spolehlivost,
které vwplyvaji z tradice

Kvalifikované spolupracovniky
s dlouholetymi zkuSenostmi

Vywvoj a dalsi inovaéni myslenky
Preciznost a jistota
Individualni feSeni specialnich Ukold

Kvalita za vyhodne ceny

Obrafte se na nas -
tésime se na Vasi zakazku.

DODAVA:
BAMAS-ELEKTRO spol. s ro.
Slepd ul. €. 1a

747 21 Kravare (CR)

Tel.: 0653/671524

Fax: 0653/673995







