


Popis

Vysokovykonné topné draty typu RP a RPT jsou rozmérové
usporné, vysoce zhutnéné topné ¢lanky, vyznacujici se velmi
vysokym topnym vykonem pfi malé potfebé mista.

Pouziti

Dobra tvarovatelnost pfedurCuije tyto topné draty k vytapéni
vstikovacich trysek a rozvodnych kanalli v plastikafském
primyslu. Dal$i vyuZiti nachazeji topné draty ve vSeobecném
strojirenstvi a laboratorni technice. Vysokovykonné topné draty
mohu byt dale pouzity k ohfevu analyzatord spalin,

s teflonovym povlakem mohou byt nasazeny v agresivnich
prostiedich, pouZzivaji se v Zelezni¢nich a tramvajovych

spojkach, jako malé ohfivaCe vzduch, a k ohfevu tiskaFskych
valcu.
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Obr. 2.1

Vysokovykonné topné draty se vyrabéji s vestavénym
termoclankem Fe-CuNi podle DIN 43710 nebo bez néj. Na
prani mohou byt topné draty vybaveny i termoc¢lankem NiCr-Ni.
Méfici bod je umistén asi 5 mm od slepého konce a je izolovan
od plasté. Na prani muze byt méfici misto pfivareno k plasti a
zapusténo ve slepém konci.

Ohe. 2.2

Haz waokovgkanmgm taphym dridem & ermadiinkem

Sériové topné draty maji vyvody chranény izolaci z PTFE. Na
pfani maze byt na pfipojovacim pouzdru pevné uchycena
hadice z draténého pletiva, slouzici jako mechanicka ochrana
draténych pramend. Topné ¢lanky typu RP a RPT jsou
utésnéné proti kapalinam.

Material plaste:
Material nosice:

Mat. topného dratu:

Termoclanek:

Pripoj. vyvody:

Napéti:
Proud:

Vykon:

Vysokonapétova
el. pevnost:

Svodovy proud:
Teplota plasté:
Primeér spiraly:

Délka:

Délkova tolerance:
Nevytapéna délka:

Ocel CrNi, material ¢. 1.4541
MgO, zhutnény
NiCr 8020, material ¢. 2.4869
V normalnim provedeni
izolovan od vnéjsiho plaste.
Na pfani zavafen do dna topného
¢lanku.
Niklové prameny 0,75 mm?, s izolaci
z PTFE.
termoclanek 0,5 mm?, s izolaci PTFE.
Fe-CuNi:zaporny p6l modry
kladny pdl Cerveny
NiCr-Ni:zaporny pol zeleny
kladny pol Cerveny
24 -250V
max. 5 A pro RP 4
max.4 AproRP 3aRP 3,2
max. 60 W/100 mm délky
min. 180 W/220 V pfi délce 300 mm

1250 V (mezi topnym dratem a
plastém) v napfimeném stavu 600
V(mezi topnym dratem a
termoclankem)

<0,5mA

max. 750 °C

min. 8 mm vnitfni pro RP 4

min. 7 mm vnitfni pro RP 3 aRP
3,2 min. 6 mm vnitfni pro RP 1,8
max. 3 000 mm napfimena pro RP 4
max. 1 200 mm napfimena pro RP 3,
RP32aRP1,8

Viytapéné délka 2 %

30 mm - 150 mm na strané
pfipojovacich vyvodu

(protyp RP 4 atyp RP 3)

50 mm - 150 mm na strané
pfipojovacich vyvodu

(pro typ RP3,2 a typ RP1,8)

6 mm na strané dna, nebylo-li
dohodnuto jinak.



Pfehled skladovanych vyrobk( RP 4
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Délka pripojovacich vyvodu:

Niklové prameny 0,75 mm? délky 1 000 mm, s izolaci z PTFE.
Hadice z draténého pletiva délky 965 mm, €. vyrobku 120724.

Provedeni uvedena v tabulce jsou napfimena, ohybatelna
provedeni, ktera mohou byt dodéna ze skladu. Na prani
mUZeme topné Elanky navinout a ohnout podle vykrest
zakaznika za odpovidajici pfiplatek. Skladované topné ¢lanky
typu RPT jsou vybaveny termoclankem Fe-CuNi. Na
pfipojovacim konci je topny drat v délce 150 mm nevytapéna.
Tento usek muze byt podle potieby vytvarovan a pouziva se
k vytahovani z horké oblasti nastroje.

RP/RPT 4 @ 4,0 mm

Minimalni délka bloku Lg. = f (L, Di) v zavislosti na vytapéné
délce a prdméru dratu pro valcové spiraly.

Prehled skladovanych vyrobkl RP 3
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Délka pripojovacich vyvodu:

Niklové prameny 0,75 mm?2 délky 1 000 mm, s izolaci z PTFE.
Hadice z draténého pletiva délky 965 mm, €. vyrobku 120724.

Provedeni uvedena v tabulce jsou napfimend, ohybatelna
provedeni, ktera mohou byt dodana ze skladu. Na prani
muzeme topné ¢lanky navinout a ohnout podle vykresu
zakaznika za odpovidajici pfiplatek. Skladované topné &lanky
typu RPT jsou vybaveny termoclankem Fe-CuNi. Na
pfipojovacim konci je topny drat v délce 100 mm nevytapéna.
Tento Usek mize byt podle potfeby vytvarovan a pouziva se
k vytahovani z horké oblasti nastroje.

RP/RPT 3

Minimalini délka bloku Lg. = f (L, Di) v zavislosti na vytapéné
délce a primeéru dratu pro valcové spiraly.
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Piehled skladovanych vyrobkd RP 3,2
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Délka pripojovacich vyvodu:

Niklové prameny 0,75 mm? délky 1 000 mm, s izolaci z PTFE.
Hadice z draténého pletiva délky 965 mm, €. vyrobku 120724.

Provedeni uvedena v tabulce jsou napfimend, ohybatelné
provedeni, ktera mohou byt dodana ze skladu. Na prani
muzeme topné ¢lanky navinout a ohnout podle vykresu
zakaznika za odpovidajici pfiplatek. Skladované topné ¢lanky
typu RPT jsou vybaveny termo¢lankem Fe-CuNi. Na
pfipojovacim konci je topny drat v délce 100 mm nevytapéna.
Tento Usek muze byt podle potfeby vytvarovan a pouziva se
k vytahovani z horké oblasti nastroje.

RP/RPT 3,2

Minimalni délka bloku Lg. = f (L, Di) v zavislosti na vytapéné
délce a priméru pro valcové spiraly.

1 3,2x 3,2 mm

Prehled skladovanych vyrobk( RP 1,8
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Délka pripojovacich vyvodu:

Niklové prameny 0,5 mm? délky 1 000 mm, s izolaci z PTFE.
Hadice z draténého pletiva délky 965 mm, €. vyrobku 120724.

Provedeni uvedena v tabulce jsou napfimena, ohybatelna
provedeni, ktera mohou byt dodéna ze skladu. Na pfani
muzeme topné ¢lanky navinout a ohnout podle vykresu
zakaznika za odpovidaijici pfiplatek. Na pfipojovacim konci je
topny drat v délce 100 mm nevytapéna. Tento Usek mlze byt
podle potfeby vytvarovan a pouZziva se k vytahovani z horké
oblasti nastroje.

RP 1,8

Minimalni délka bloku Lg. = f (L, Di) v zavislosti na vytapéné
délce a priméru pro valcové spiraly.

[ 11,8x32mm

- ' 1". | hl.lll i
L] R
B\ | |
ot A1 | '
\\
otk AL L]
|
1 i |
ot 3 ﬁl{-@_‘? .
‘ " N \RLK““*%
| NN
i 20 x“‘m..___ ::3"-3-'-:_,_’_‘1__:_-:,____4'_::_
= | I """'—-_inu_r___:__-:{:::
|
| .ll__i < |




Dodrzujte nasledujici:

V praxi se topny drat pro ohfev valcovitych téles naviji po 2 — 4
pfiléhajicich zavitech se stoupanim 8 — 10 mm. Tim se zabrani
tepelnému pfetizeni a dosahne rovnomémé teploty obrobku.
Vnitfni primér dratu by mél byt v zasadé o 0,2 mm mensi nez
primér obrobku, aby po nasunuti nevznikla vzduchova
mezera.

el i —--ImL

Pripravek k navijeni topnych dratu:

VSeobecné plati, Ze topné draty mohou byt navijeny ruéné na
odpovidajici trny. Pro ohfev kruhovych téles doporu¢ujeme
pouZit jednoduchy navijeci pfipravek podle obr. 5.1, pficemz
topny ¢lanek nesmi byt veden pfes ostré hrany ani ohyban
kladivem.

Pozor:
Ohnuté Useky jiz neohybejte zpét.

Pfi objednavani uvedte vyznacené rozméry a-d.

Zatamk vytapareho daaku
ve spirglove cast

Na pfani mohou byt topné ¢lanky typu RP/RPT dodavany i
s upinacim pasem.

O, 8.1

Oior, 6.2 l
Oibr. 8.3

Cibr, 6.5

Dbr. 6.6 / ——
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M pfisn mohow byt topné Sanky typu APAPT dodavény
| 8 upinacim pasam



NAS DODAVATELSKY PROGRAM: Prumysiova topna télesa
se slidovou izolaci:

Valcova topna télesa

Pasova topna télesa

Ramova lopna télesa

Tryskova topna télesa

Tryskova topna télesa

(utésnéna proli plastickym hmotam)

Vysokovykonna keramicka topna télesa:

kovykonna topna — pasova télesa
Vysokovykonna topna — ramova télesa
Plocha topna télesa

Kombinovaneé celky topeni-chlazenl
Elektricke topné patrony

Trubkove topné tyce

Topné vioZky se zavitem
Keramicko-slidova topna télesa
Termo-regulatory, termo elementy,
odporové termometry

NASE ZASADY PRO DALSI VYVOJ: Jsme stfedné velky podnik v Thiringen,
zaloZeny v roce 1926.

Masim zéakaznikim nabizime
Zkusenosti a spolehlivost,
které vyplyvaji z tradice

Kvalifikované spolupracovniky
s dlouholetymi zkusenostmi

Vyvoj a daldi inovacni myslenky
Preciznost a jistota

Individualni fregeni specialnich Gkold
Kwvalita za vyhodne ceny

Obrafte se na nas —
tésime se na Vasi zakazku,

DODAVA:
BAMAS-ELEKTRO spol.sro.
Slepd ul. €. 1a

747 21 Kravafe {CR)

Tel.: 0653/671524

Fax: 0653/673995




